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Sj standartg sukiiré ir savo gamybinéje veikloje pritaiké UAB ETNA. Sis standartas yra
UAB ETNA nuosavybé. Visg standartg ar atskiras jo dalis galima perspausdinti, dauginti
ir platinti tik gavus UAB ETNA rastiSkg sutikima.
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TAIKYMO SRITYS

1.1. Sis standartas yra skirtas klijuotiems statybinés paskirties stiklo paketams, kurie
yra naudojami langy, balkony, dury, pertvary, vitriny ir kity konstrukcijy
JStiklinimui.

1.2.Sis standartas netaikomas specializuotos paskirties stiklo paketams, tokiems,
kaip nepersaunami stiklo paketai, ugniai atsparas stiklo paketai, stiklo paketai su
polimerinémis plévelémis tarp stikly, kreiviniai (lenkti, ne ploksti) stiklo paketai ir
panasus.
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NUORODOS

LST EN 1279 — 1 Statybinis stiklas. Stiklo paketai. 1 dalis. Bendrigji teiginiai, matmeny
nuokrypos ir taisyklés sistemos apraSymui.

LST EN 1279 — 2 Statybinis stiklas. Stiklo paketai. 2 dalis. llgalaikio bandymo metodas
ir reikalavimai drégmes prasiskverbimui.

LST EN 1279 — 3 Statybinis stiklas. Stiklo paketai. 3 dalis. llgalaikio bandymo metodas
ir reikalavimai dujy is€jimo greiciui ir dujy koncentracijos nuokrypoms.

LST EN 1279 — 4 Statybinis stiklas. Stiklo paketai. 4 dalis. Bandymo metodas briauny
uzZsandarinimo fizikiniams poZymiams.

LST EN 1279 — 5 Statybinis stiklas. Stiklo paketai. 5 dalis. Atitikties jvertinimas.

LST EN 1279 — 6 Statybinis stiklas. Stiklo paketai. 6 dalis. Vidiné gamybos kontrolé ir
periodiniai bandymai.

Atitikties jvertinimo jstatymas (Valst. zZin., 1998, Nr. 92-2542).

Lietuvos higienos norma HN 23:2011 ,,Cheminiy medziagy profesinio poveikio ribiniai
dydziai. Matavimo ir poveikio vertinimo bendrigji reikalavimai.” (SAM ir Socialinés
apsaugos ir darbo ministro 2011 m. rugséjo 1 d. js. Nr. V-824/A1-389.

Standartas ISO 9001:2015: Kokybes vadovas (2 redakcija su pataisymais), procediros
11 (Siuo metu negaminama pagal Sig technologijg) ir 12 su formomis ir instrukcijomis

(aktuali redakcija).
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1.SISTEMOS APRASYMAS

UAB ETNA stiklo pakety gamyboje yra naudojamos jvairios medziagos. Siame
dokumente yra apraSytos pagrindinés gamyboje naudojamos medZiagos, galimi vieny
medziagy pakeitimai kitomis bei konstrukciniai ir technologiniai pakeitimai, kurie neturi
neigiamos jtakos stiklo paketo kokybei, ilgaamziskumui, mechaniniam stiprumui ir

fizikiniams stiklo pakety parametrams.

UAB ETNA gaminami vienos SP1 ir dviejy SP2 kamery stiklo paketai. Stiklo paketo

Skersinis pjavis parodytas 1 pav.
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1 pav. Stiklo paketo skersinis pjavis

A — vienos kameros stiklo paketas, B — dviejy kamery stiklo paketas; 1 — stiklas, 2 — rémelis (aliuminis arba
plastikinis), 3 — pirminis hermetikas, 4 — absorbentas, 5 — antrinis hermetikas
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Medziagy apraSymas

Stiklai

Stiklo pakety gamyboje naudojamas lietas, rastuotas arba kitoks jvairiy firmy
sertifikuotas stiklas. Stiklo paketo fizikinems savybems pakeisti gali bati naudojamas
tonuotas, laminuotas, armuotas stiklas arba stiklas su jvairiomis specialiomis dangomis.
DazZniausiai stiklo pakety gamybai naudojamas firmos ,Saint Gobain“ stiklas.
Sertifikuojant stiklo paketus pagal LST EN 1279 — 1,2,3,4,5,6 dalis visi privalomi
bandymai buvo atlikti su firmos ,,Saint Gobain“ (tiekéjas UAB ,Marisa®) lietu skaidriu stiklu
LPlanilux® bei lietu skaidriu stiklu su minksSta selektyvine danga, atspindinCia ilggsias
Silumos bangas ,Planitherm®, Stiklo pakety Silumos laidumas nustatomas skaiciavimo
badu pagal jau tiekéjo pateiktus duomenis, atitinkanc¢ius EN 410:1998 (LST EN
410:2000) standartg ,Statybinis stiklas. Stikliniy konstrukcijy Sviesos ir saulés energijos
pralaidumo charakteristiky nustatymas. “

Esant poreikiui stiklo pakety gamybai yra naudotini ir kity firmy stiklai. Stiklo
pakety bandymai atliekami pasirinktoje notifikuotoje sertifikavimo jstaigoje.

UAB ETNA laikosi nuostatos, kad:

e stiklo storis, spalva, dekoravimas ar specialus apdirbimas reikSmingos
Jjtakos stiklo paketo silumos laidumui neturi;

o stiklo pakety su kity gamintojy selektyviniais (Zemos emisijos) stiklais
Silumos laidumas yra vienodas, jei selektyviniy stikly spinduliavimo

geba yra vienoda.

Rémeliai

Stiklo pakety gamyboje UAB ETNA naudoja 6, 8, 9, 10, 12, 14, 15, 16, 18,
20, 22 ir 24 mm rémelius:
e aliuminio rémelius — gamintojai ,Profiglass®, S.R.L. ir ,Alu Pro%
e plastikinius réemelius — gamintojai ,Technoform Glass Insulation
GmbH* (TGl); Swiss Spacer; ir ,Roll Tech*;
e butilo remelius — gamintojas ,, TREMCQO*
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Absorbentas

Stiklo pakety gamyboje bei UAB ETNA naudojamas firmos ,Grace GmbH &

Co. KG* absorbentas ,Phonosorb 558 turintis 3 angstremy (A) dydZio plySelius tarp
absorbento molekuliy. Sertifikuojant stiklo paketus pagal LST EN 1279 — 1 visi privalomi
bandymai buvo atlikti su anksCiau minétos firmos absorbentu (tiekéjas UAB SPM).
Gamyboje galima naudoti ir kito gamintojo absorbentg. Bendra dregme absorbuojancios
medZziagos panaudojimo sglyga gamyboje:

e absorbentas yra skirtas stiklo pakety gamybai,

e absorbentas turi ne blogesnes savybes, nei aukSciau apraSytas,

e turi akredituotos bandymo jstaigos atlikty bandymy protokolus,

e turi Lietuvoje pripazjstamus sertifikatus,

e prie$§ pradedant naudoti jmonéje bus atlikti ISO 9001:2000 standarto

numatyti absorbento veiksnumo testai ir testy rezultatai bus teigiami.

Pirminis hermetikas (butilas)

Stiklo pakety gamyboje UAB ETNA naudoja firmos ,Sika“ pirminj hermetikg
IG-5 PIB; firmos ,Fenzi“-Butilver. Remiantis sertifikatu DS/EN 1279.1 buvo palyginta ir
nustatyta, kad visi ,,Sika“ pirminio hermetiko kokybiniai parametrai atitiko firmos ,HVFCSP
Le Joint Francais“ hermetiko 3524/1 parametrus (tiekéjas ,HVFCSP Le Joint Francais®)
ir firmos ,Fenzi* pirminio hermetiko- ,Butilver “parametrus. Gamyboje galima naudoti ir
kity firmy gamybos pirminius hermetikus su sglyga, kad jy fizikinés savybés (dujy ir
dregmés pralaidumas, sukibimas) yra ne blogesnés, nei anksCiau apraSyty medziagy.
Sios medziagos privalo turéti visus akredituotos bandymo jstaigos atlikty bandymy
protokolus bei Lietuvoje pripazjstamus sertifikatus. Butilo kiekis 2,5-3 g/m rémelio.

Antrinis hermetikas (poliuretanas)

Stiklo pakety gamyboje UAB ETNA naudoja firmos ,Sika“ antrinj
dvikomponentj poliuretano hermetikg 1G-50; firmos ,Fenzi“ analogiska hermetika ,,Poliver
AC* Remiantis LST/EN 1279-1,2,3,4,5,6 dalimis ir sertifikato DS/EN 1279.1,reikalavimais
buvo palyginta ir nustatyta, kad visi ,Sika“ antrinio dvikomponencio hermetiko kokybiniai
parametrai atitiko firmos ,, firmos ,Fenzi* analogiska hermetika ,Poliver AC*.
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,B“ ir ,C" tipo paketams ir ,A” tipo paketams, kuriy numatytg eksploatacinj
ilgaamziskumg gali paveikti UV spinduliai, nhaudojamas firmos ,Sika“ silikoninis antrinis
hermetikas 1G-25 HM Plus. Jo naudojimo tvarka apibréZta standarto LST/EN 1279-
1:2018 nuostatomis ir reikalavimais yra nurodyta firmos ,Sika“ pateiktuose dokumentuose
(/S priedas Nr. 3-B). Gamyboje galima naudoti ir kity firmy gamybos antrinius hermetikus
su saglyga, kad jy fizikines savybés (elastingumas, atsparumas UV spinduliams,
sukibimas su stiklu ir rémeliu) yra ne blogesnés, nei ankséiau aprasyty medziagy. Sios
medZziagos privalo turéti visus akredituotos bandymo jstaigos atlikty bandymy protokolus

bei Lietuvoje pripazjstamus sertifikatus.

2.TECHNINIS APRASYMAS

2.9. Tipinés konstrukcijos
2.9.1. Pagal savo konstrukcijg stiklo paketai yra skirstomi j du tipus:

vienos kameros stiklo paketas SP 1 (2 pav.),

adviejy kamery stiklo paketas SP 2 (3 pav.).

2.9.2. Principinés vienos ir dviejy kamery stiklo pakety schemos yra pateiktos 2—5
pav.

2.10. Gaminio apraSymas

2.10.1. Stiklo paketai yra gaminami i§ lakS$tinio stiklo, lakStus sujungiant distanciniu
réemeliu per visg jo perimetra.

2.10.2. Stiklo pakety gamybai naudojamas stiklas gali bdti pagamintas liejimo arba
mechaninio tempimo technologija.

2.10.3. Stiklas gali bati dengtas jvairiomis dangomis, gradintas, armuotas, laminuotas
arba dekoruotas naudojant bet kokias technologijas, nepazeidziancias stiklo laksto
vientisumo. Jeigu stiklo apdirbimas gali turéeti neigiamos jtakos stiklo paketo kokybei, tai
tokj apdirbimg reikia pasalinti nuo stiklo pavirsiaus, kuris bus sujungiamas su remeliu ir
hermetizuojamas.

2.10.4. Visas stiklo pakety gamyboje naudojamas stiklas turi turéti jo kilme ir kokybe
deklaruojanciag galiojancig normatyvine dokumentacijg.

2.10.5. Jungiamasis remelis yra tuSCiaviduris, pagamintas is aliuminio, plastiko arba
kity medziagy. Rémelio viena pusé yra perforuota. Si pusé yra orientuota j stiklo paketo
vidy. Per perforacijos skylutes remelio viduje esantis absorbentas absorbuoja tarp paketo

stikly esancig drégme.
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2.10.6. Jungiamieji rémeliai lenkiami tam skirtu jrenginiu, vieng kampg paliekant atvirg
dregmés absorbento uzZpildymui. UzZpildzius dvi rémelio kraStines dregmes absorbentu,
like réemelio galai sujungiami kampine jungtimi (kampuku).

Esant konstrukcinei ar technologinei bdatinybei, paketo rémelio dalys gali bati ne
lenkiamos, o pjaunamos reikiamu ilgiu ir tarpusavyje sujungiamos kampinemis jungtimis
(kampukais).

Paketo remelio krastineje leidZiamas papildomas sujungimas. Tam naudojamos
specialios remelio sujungimo jungtys. Vienam stiklo paketo remeliui leidZiami ne daugiau
kaip du sujungimai.

Sujungimo vietoje tarp remelio daliy likes tarpas negali bati didesnis nei 1,4 mm.
Sujungimai turi bati mechaniSkai stabilis, kad baty galimybe uZtikrinti rémelio
sandaruma.

2.10.7. Gaminant stiklo paketus rémelio vidiné ertmé turi bati uZpildyta drégme
absorbuojanc¢ia medziaga. UZpildyta privalo bati ne maZiau, kaip 47 proc. stiklo paketg
sudarancio rémelio ertmeés tario.

2.10.8. Stiklo pakety gamyboje naudojami Siy ploCiy rémeliai: 6, 8, 9, 10, 12, 14, 15,
16, 18, 20, 22, 24 mm.

2.10.9. Gaminant stiklo paketus pagal firmos , Tremco“ uZpatentuotg technologijg vietoj

rémelio naudojama kompleksiné hermetizavimo juosta JS 802 ,,Swiggle Stripp*“ (4,5 pav.).

d e d

Stiklas
2|~ Tarpas uZpildytas oru arba inertinémis dujomis
Pirminis hermetikas

=
, /5/r//'/‘u/(as
. /Absorbem‘as

-

Antrinis hermetikas

2 pav. Vienos kameros stiklo paketo SP 1 su rémeliu principiné schema
a — stiklo paketo storis;

b — hermetizuojamojo sluoksnio+ remelio storis <11mm;

¢ — rémelio aukstis = 6.5mm

d — stiklo storis;

e — atstumas tarp stikly.
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O 7
Y il s
d
3 pav. Dviejy kamery stiklo paketo SP 2 su rémeliu principiné schema
a — stiklo paketo storis;
b — hermetizuojamojo sluoksnio+ rémelio storis <11mm;
¢ — rémelio auk$tis = 6.5mm
d — stiklo storis;
e — atstumas tarp stikly.
o d _c_
Stiklas
A~ Tarpas uzpildytas oru arba inertinemis dyjomis
# # i ,
/[an/rsfus (butilinis) skirtukas
7 A 7
s 7
) S <
a 7 % %
# S
+ ]
7 A T~
)
| 7 # |
) a —

4 pav. Vienos kameros stiklo paketo SP 1 su ,,Swiggle Stripp“juosta principiné schema
a — stiklo paketo storis;

b — hermetizuojamojo sluoksnio (juostos) storis;

¢ — stiklo storis;

d — atstumas tarp stikly.
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5 pav. Dviejy kamery stiklo paketo SP 2 su ,,Swiggle Stripp“juosta principiné schema
a — stiklo paketo storis;

b — hermetizuojamojo sluoksnio (juostos) storis;

¢ — stiklo storis;

d — atstumas tarp stikly.
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3.ZALIAVU SANDELIAVIMAS

3.1. Visos Zaliavos ir medziagos prieS sandéliavimg arba jo metu turi bati patikrintos
pagal Sio standarto 6.4 ir 6.5 punktus.

3.2. Visos Zaliavos privalo bati saugomos tik tam skKirtoje ir pritaikytoje vietoje.

3.3. Patalpa, kurioje saugomos Zaliavos, privalo buti sausa, apsaugota nuo lietaus ir
tekancio vandens, patalpoje palaikoma temperatira gali svyruoti nuo -5 °C iki 50 °C,
santykinis oro drégnumas neturi virsyti 80 proc. esant 35 °C.

3.4. Stiklo saugojimo ypatybés

3.4.1. Stiklas turi bdti saugomas ant specialiy stiklo saugojimui skirty stovy.

3.4.2. Skaidrds, maséje tonuoti arba pirolitinémis (,kietomis®) dangomis padengti
stiklai gali bati saugomi neribotg laikg.

3.4.3. Magnetroninémis dangomis (,minkstomis®) padengti stiklai gali bdti saugomi iki
24 ménesiy nuo jy gavimo datos (konkrety saugojimo laikg reglamentuoja atskiry stiklo
rasiy gamintojas), jei jie saugomi 3.3 p. nurodytomis sglygomis. Atskirais atvejais Sis
laikas gali bati pratestas arba sutrumpintas. Stiklo tinkamumas gamybai yra nustatomas
atlikus jo vizualine apZzitrg. Viso gamyboje naudojamo stiklo apZidrg nuolat atlieka stiklo
pakety montuotojai. Sprendimg apie tinkamumag priima stiklo pakety gamybos meistras
arba stiklo pakety gamybos padalinio vadovas.

3.5. Absorbento saugojimo ypatybés

3.5.1. Absorbentas gali bati saugomas tik hermetiskoje pakuotéje ne ilgesnj laikg, nei
nurodyta ant pakuotés.

3.6. Rémeliy saugojimo ypatybés

3.6.1. Rémeliai gali bati saugomi tik supakuoti ir horizontalioje padétyje.

3.6.2. Remeliy saugojimo laikas néra ribojamas.

3.7. Antrinio hermetiko saugojimo ypatybés

3.7.1. Hermetikas gali bati saugomas tik jam skirtoje taroje.

3.7.2. Uzdaroje taroje hermetikas gali bati saugomas visg ant pakuotés nurodytg
laikg. Jeigu yra pasibaiges hermetiko naudojimo laikas arba atidarius targ, hermetikas
privalo bati bandomas kiekvieng kartg prie§ naudojant pagal ISO 3-ig darbo instrukcija.

3.8. Jei jvairios medziagos arba Zaliavos yra saugomos toje pacioje vietoje, jos privalo
bati sugrupuotos ir sudetos taip, kad baty lengva jas atskirti ir paimti bei matyti grupés

medZziagy arba Zaliavy pavadinimus.
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4. REIKALAVIMAI STIKLO PAKETAMS
IR JU GAMYBOS PROCESUI

4.1. Stiklo paketai gali bati gaminami jvairiy geometriniy formy, su jvairiomis
dekoratyvinémis pertvaromis. Galima naudoti jvairius stikly derinius. Stiklo pakety
kameros turi bati uZpildytos inertinémis dujomis.

4.2. UZsakovas su gamintoju privalo suderinti stiklo pakety matmenis, formg, stikly ir
tarpeliy storj, dekoracijas viduje, dujy rasj.

4.3. Nuokrypiai

4.3.1. Leistini stiklo pakety ilgio, plocio ir storio nuokrypiai pateikti 1 lenteleje.

1 lentelé

Leistini stiklo paketo ilgio ir plo¢io
Leistini stiklo paketo nuokrypiai, kai krastines ilgis, mm

Stiklo paketo tipas storio nuokryp?ai mm

’ Iki 2000 Nuo 2000 Nuo 3500
iki 3500 iki 5000

SP 1 1,0 20 30 4,0
SP 2 1,4 20 30 4,0

4.3.2.Leistini skiriamojo remelio tiesumo nuokrypiai:
SP 1 stiklo paketo skiriamojo rémelio tiesumo leidZziama nuokrypa yra 4mm ilgiui ili 3,5m
ir 6mm didesniems ilgiams. LeidZiamas skiriamojo (-ujy) rémelio (-iy) nuokrypis
lygiagreciojo tiesaus stiklo kraSto arba kity skiriamyjy remeliy ( SP 2 paketo) atzvilgiu yra
3mm kraSsto ilgiui iki 2,5m. Didesniems krasto ilgiams leidZiamas nuokrypis yra 6mm.
(LST EN 1279-1:2018 priedas F 7)

4.3.3. LeidZiami kra$to defektai :
Priimtinas negilus stiklo krasto pazeidimas arba kriauklétieji lGziai, kurie nedaro jtakos
stiklo stipriui ir neina toliau kraSty sandarinimo sistemos plocio. Stiklo storio atzvilgiu
pazeidimas neturi bati gilesnis nei V4 stiklo storio.
(LST EN 1279-1:2018 priedas F 6)
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4.4. Zyméjimas

4.4.1. Stiklo paketai sutartinai Zymimi trimis Zymomis.

4.4.2. Gaminiy identifikavimas ir atsekamumas uZtikrinamas pazymint gaminj dviem
lipdukais ir Zyma ant remelio.

4.4.3. Lipduke nurodoma visa informacija apie gaminj, jo uZzsakovg ir gamintojg bei
svorj . Viena lipduko dalis klijuojama ant stiklo paketo krasto ( taip ,kad baty galima
nuskenuoti), kita dalis- ant stiklo paketo plok§tumos- kampe.

~

[i1es20 J[ 1 ] 1742- 7 191035538
ETNA. UAB 353 kg

uzs. poz

A o -

UzZs. nr.. .
4-12PP4XN

352 x 502
= Svajoneés g. 10a, LT-84105 Klaipeda
i ki Tel +370 46 345 645 info@etna.lt
www.etna.lt
Etna. nr.: 118820 314715 1 L
Kiekis: 1/10 TEST SILICONE _D_
)
UzZs. nr.: poz: Z
Uzsakovas: ETNA, UAB
4-12PP-4XN
362 x 502  Uzduotis: 1742 - 1
3.53 kg

4.4.6. Zyma ant aliuminio ar plastikinio rémelio yra atspausdinama lazeriniu

spausdintuvu rémeliy lankstymo jrenginyje.

CE DVC 4894-G EN1279-5 EINA 250920235 4375 57 300359/4 465x1347 104303 4S-18PJ-4-18PJ-4S 06.09_ETNA_1_W39/394881UL-2
o, A I I I Mo g s e

e BT

i

aeiid

Zymoje nurodoma: Daniskas sertifikatas, standartas, gamintojas, gamybos data,
gamybos plano numeris, uzsakymo numeris STGAM-o programoje, gaminio dydis, stiklo

paketo konstrukcija, uzsakovo uzsakymo numetris.
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4.5. Kokybinés charakteristikos

4.5.1. Visos medZiagos, kurios yra pateikiamos stiklo pakety gamybai, turi atitikti
reikalavimus, nurodytus galiojanCiuose normatyviniuose dokumentuose kiekvienai
medZiagai.

4.5.2. Pagaminto stiklo paketo matmenys privalo atitikti uzsakymo matmenis su
leistina tolerancija (1 ir 2 lentelés).

4.5.3. Stiklo pavirSiai stiklo paketuose turi bati Svards, nesubraiZyti.

4.5.4. Stiklo paketo kamerose negali biti jokiy pasaliniy medziagy.

4.5.5. Visy UAB ETNA pagaminty stiklo pakety fizikinés savybés turi bdti ne
blogesnes, nei nustatytos bandymy metu arba apskaiciuotos tam skirtomis programomis
su tolerancija, nurodyta sistemos apraSyme.

4.5.6. Hermetizuojamieji sluoksniai stiklo paketuose turi bati istisiniai, be tarpy, oro
burbuliuky ir hermetizuojamojo sluoksnio pazeidimy (4 lentelé).

4.5.7. Stikly jlinkis priklauso nuo paketo stikly storio, dujy misinio SP kameroje rasies,
altitudziy skirtumo, véjo slégio j stiklo paketg, temperatiros ir kity faktoriy. Pagamintas ir
klientams atiduodamas stiklo paketas privalo bati plok$Cias su tolerancija, priklausancia
nuo stiklo pakety ploto (3 lentelé ). Jei pakete yra naudojamas grddintas stiklas, vietiniai

ir bendri jlinkiai vertinami, atsizvelgiant j gradintiems stiklams leidZiamus jlinkius.

3 lentelé
Stiklo pakety plotas, m? Leistina tolerancija, mm
iki 0,50 0,10
0,51 - 1,00 10,50
1,01 - 2,50 + 1,20
2,50 ir daugiau + 2,50

4.5.8. Eksploatuojant stiklo paketg, jlinkis neturéty virSyti riby, nustatyty ilgameciais
UAB ETNA bandymais ir pateikty informaciniame priede Nr.2.

4.5.9. Stiklo pakety kokybes kontrole yra atliekama pagal 4 lenteléje deklaruojamus

parametrus. Viename stiklo pakete leistiny defekty skaicius:

1) kritiniai defektai >0 = brokuojama
2) esminiai defektai > 1 defektg =brokuojama;

3) minimalds defektai >3 defektus =brokuojama.
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4 lentelé

Lapas 198 30

Parametrai Kritiniai defektai Esminiai defektai Minimalias
defektai
Sandarinimo gylis iki rémelio <3mm .- --
Butilas iSoréje vir§ hermetinimo Neleistina Neleistina Neleistina

ribos

Oro tarpas tarp butilo ir antrinio

> 1,5mm / aukséio

=1,5mm / aukscéio

< 1,5mm / aukscio

hermetiko > 50 mm/ m, arba =50mm / m, < 50mm / m,
> 200 mm / vnt. =200mm / vnt. <200mm / vnt.

Butilo tarpas Viso > 10 mm Viso 5-10 mm Viso < 5 mm

Po antrinio hermetizavimo matosi Neleistina Neleistina Neleistina

rémelis

Stiklo krasty prasikeitimai >2mm =2mm <2mm

Stiklo paketo plokStumos jlinkis >2mm =2 mm <2mm

Gylis nuo stiklo krasto iki rémelio >13 mm =13 mm <13mm

vidaus

Profilio prasikeitimai (rémeliy >2mm =2mm <2mm

gabaritiniy matmeny atitikimas )

Imposty ir dupleksy prasikeitimas >2mm =2mm <2mm

Imposty ir dupleksy matmeny >2mm =2mm <2mm

nukrypimai nuo brézinio

Néra vidinio ar iSorinio Zyméjimo,

arba juose neteisingi duomenys Neleistina Neleistina Neleistina

Butilas SP kameros viduje >2mm =2 mm <2mm

Profilis jlinkes | kameros vidy >2mm =2 mm <2mm

Nublukes arba iSteptas profilis

vertinimas pagal:

LST EN 1279-1:2018 )

vertinimas pagal:

LST EN 1279-1:2018

vertinimas pagal:

LST EN 1279-1:2018

ISoriniai SP neSvarumai- antrinio @ >20 mm @ =20 mm @ <20mm
hermetiko liku¢iai ir kt.
Stiklo krasty defektai Lentelé F.4-1
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Vizualinis SP vertinimas Lentelés:F-1,F-2,F-3

4-1 lentelé. Stiklo krasty defektai

Defekto tipas: Leistinos tolerancijos
Kriauklés, krastinés istrupéjimai h1 < (e-1) mm
p < (el4) mm
Stiklo ,,danteliai” h2<t
Krastiné nulauzZta su nuolydziu dfe =<0,25

*t — leistina maksimali krastinés matmens ftolerancija (6.3 punktas)

Aukstesni reikalavimai taikomi stiklams skirtiems struktariniy stiklo pakety gamybai, kai defektal bus akivaizdziai
matomi. Siuo atveju neleistini jokie pakrasgio paZeidimai ar kriauklés.

F.1 lentelé. Leidziamas tasSkiniy defekty skaicius

Defekto matmuo Laksto plotas S (mz2)
(iSskyrus
Zona drumstumo
Zona) S<1 1< S<2 2<S<3 3< S
(Y,mm)
R Visymatmeny Néraapribojimo
o<1 Priimtina,jeimaZiaukaip3kiekviename @<20cmplote
E 1< J<3 4 1perimetrometrui
>3 Neleidziama
o<1 Priimtina,jeimaZiaukaip3kiekviename @<20cmplote
M 1< J<2 2 3 5 542/m 2
>2 NeleidZziama
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F.2 lentelé. Leidziamas likuciy tasky ir démiy skaicius

Lapas 21i8 30

Matmenys ir tipas Laksto plotas S (m2)
Zona
(Y, mm) s<1 1< S
R Visos Néraapribojimo
Taskai kuriy @<1 Néraapribojimo
Taskaikuriyl< @<3 4 1perimetrometrui
E Démé kurios @<17 1
Taskai kuriy @>3,ir . .
démé kurios @>17 Nedaugiaukaip1
Taskai kuriy @<1 Nedaugiaukaip3kiekviename J<20cmplote
M Taskaikuriyl< @<3 Nedaugiaukaip2kiekviename  @<20cmplote
Taskai,kuriy &>3,ir Nepriimtina
démé kurios &>17 p

F.3 lentelé. Leidziamas linijiniy arba pailgyjy defekty skaicius

Zona AtsKkiras ilgis (mm) AtsKiry ilgiy suma (mm)
R Néraapribojimo
E <30 <90
M <15 <45
Stiklo pakety vizualinés kokybés vertinimo zonos:
15
| . 50
¥
TN
(=]
[Tp]
R e
E
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4.6. Darbo saugos reikalavimai

4.6.1. Darbai jmonéje turi bati organizuojami, vadovaujantis Lietuvos Respublikos
darbuotojy saugos ir sveikatos jstatymu ir kitais darbuotojy saugos ir sveikatos norminiais
teisés aktais.

4.6.2. Visi j darbg priimami asmenys, prie$ pradédami dirbti, privalo biti supazindinti
su darbo saugos reikalavimais, iSklausyti bendrus ir jy darbo vietai skirtus darby saugos
instruktazus.

4.6.3. Visi dirbantieji privalo bati aprapinti specialiais darbo rabais, avalyne,
pirstinemis ir kitomis jy darbo vietai batinomis priemonéemis.

4.6.4. Visy darbuotojy sveikata turi bati tikrinama pagal Lietuvos Respublikos
darbuotojy saugos ir sveikatos jstatymo 21 straipsnio 4 punktg.

4.6.5. Darbo aplinkos oras turi atitikti higienos normy reikalavimus pagal patvirtintg
Lietuvos Respublikos sveikatos apsaugos ministro ir Lietuvos Respublikos socialinés
apsaugos ir darbo ministro 2011 m. rugséjo 1 d. jsakymg Nr. V-824/A1-389 Dél Lietuvos
higienos normos HN 23:2011 ,Cheminiy medZzZiagy profesinio poveikio ribiniai dydZial.
Matavimo ir poveikio vertinimo bendrieji reikalavimai*,

4.6.6. Pagal Lietuvos Respublikoje galiojanc¢ias normas jmonéje turi bati numatytos ir
jgyvendintos priemonés, apsaugancios aplinkg nuo tarSos. Gamybos atlieky laikymas ir
naikinimas turi atitikti LAN 32-99 Aplinkos apsaugos normatyvus ir atlieky iSmetimo |

aplinkg reikalavimus.
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4.7. Pakavimas

4.7.1. Stiklo paketai vienas nuo Kito turi bati atskirti kam$tiniais arba kitokiais tarpikliais
ir supakuoti taip, kad viso transportavimo metu negalety judéti vienas kito ir pakuotés
atzvilgiu.

4.7.2. Pakuote turi uZztikrinti, kad stiklo paketai baty nepazeidZiami mechaniSkai
pakrovimo, transportavimo ir iSkrovimo metu.

4.7.3. Stiklo paketai gali bati pakuojami:

4.7.3.1. ] medines dézes;

4.7.3.2. ] specialius piramidinius, stiklo transportavimui skirtus konteinerius;

4.7.3.3. ant specialiy metaliniy stovy;

4.7.3.4. j uzsakovo targ, jei Si tara uZtikrina patikimag stiklo paketo sauguma.

5. MATAVIMO PRIEMONES

5.1. Visa kontrolés, matavimo ir bandymy jranga privalo bati patikrinta akredituotoje
metrologijos laboratorijoje.

5.2. Patikrinimai turi bati atliekami periodiskai arba atlikus kontroliniy matavimo
priemoniy remontg.

5.3. Atlikus patikrinimg gauti patikros liudijimai yra archyvuojami.

5.4. Stiklo pakety gamyboje yra naudojamos tokios kontrolinés matavimo priemonés:

5.4.1. priemonés, kuriomis atlieckama SP patikra pagal LST EN 1279-6:

5.4.1.1. metaliné rulete (5 m; £ 1,8 mm), -Kalibruojama nustatyta tvarka

5.4.1.2. slankmatis (150 mm; £ 50 um), - Kalibruojama nustatyta tvarka

5.4.1.3. kampainis (maks. nestatmenumas 50 um),

5.4.1.4. tarpumaciai (lll tikslumo klasée)

5.4.1.5. cilindras (20 ml; Il tikslumo klase),

5.4.1.6. svarstyklés (2 kg; + 0,5 g),- Kalibruojama nustatyta tvarka

5.4.1.7. stikliné menzdrélé (50 ml; Il tikslumo klasé)

5.4.1.8. patikros liniuoté (2 m;),

5.4.1.9. jtaisas SP sukibimui tikrinti

5.4.2.0. kietumo matuoklis -Kalibruojama nustatyta tvarka

5.4.2.1 termometras - Kalibruojama nustatyta tvarka
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6.PATIKRINIMAS IR BANDYMAI

6.1. Stiklo paketams periodiSkai yra atliekami tikrinimai ir bandymai ( pagal LST EN
1279-6)

6.2. Tikrinimai yra atliekami jmoneés viduje.

6.3.Tikrinimai yra atliekami gavus medZiagas, gamybos eigoje ir pagamintai
produkcijai.

6.4.Gautoms medziagoms yra atliekami tokie tikrinimai:

6.4.1. stiklui:

6.4.1.1. Stiklo pjovimo meistras arba, jam nesant, jj pavaduojantis stiklo pakety
montuotojas vizualiai apZziri kiekvienos gautos stiklo partijos pakuote, etiketes, stiklo
lakSty kokybe: ar néra jtrakimy, jbréezimy, demiy ir kt. ir, esant reikalui, pamatuoja gauty
stikly matmenis ir kiekj. Esant tradkumui ar kokybés neatitikimams praneSa SP gamybos
padalinio vadovui.

6.4.1.2. Kokybés vadybininkas arba kokybés inZinierius gautos naujos stiklo partijos ,

kokybés atsekamumui reikalingus duomenis, jraso j E-F-12 ( Vidaus inspektavimas).

Pirkimo dokumentai saugomi serveryje: KAFINANSU IR PERSONALO SKYRIUS ATS AGNIESKA
MASLOVA\EL SASKAITOS.

6.4.1.3. Stiklo pakety montuotojai, kurie pjauna stiklg, gave gradintus stiklus paprastai
pasitiki tiekéjo kokybés kontrole, kuri vykdoma pagal LST EN 12150-1 ,Statybinis stiklas.
Termiskai gradintas saugus kalcio natrio silikatinis stiklas. 1 dalis. Apibrézimas ir
apraSymas”. Tik atskirais atvejais, jeigu vizualiai apZzZitréjus iSkyla klausimas del per
didelio islinkimo, jie patikrina gradintus stiklus pagal minéto standarto reikalavimus (11
priedas).

6.4.2. rémeliui:

6.4.2.1. SP gamybos meistras vizualiai apZidri kiekvienos gautos rémeliy partijos
pakuote ir etiketes, patikrina rémeliy parametrus (plotj, auk$tj, spalvg). Esant reikalui
patikrina tiesumg, formg, drégnumg ir kt. Esant trakumui ar kokybés neatitikimams
prane$a SP gamybos padalinio vadovui.

6.4.2.2. SP gamybos padalinio vadovas, gaves naujg rémeliy partijg, visus kokybés
atsekamumui reikalingus duomenis jraso j E-F-12 ( Vidaus inspektavimas). Pirkimo

dokumentai saugomi serveryje: K:\FINANSU IR PERSONALO SKYRIUS ATS AGNIESKA MASLOVA\EL
SASKAITOS.
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6.4.2.3. ISkilus abejonei dél réemeliy pavirSiaus kokybés SP gamybos meistras atlieka
prilipimo patikrinimg. Patikrinimo rezultatai uZzraSomi ,Antrinio hermetiko tikrinimo Zurnale“
(4 priedas).

6.4.2.3. Kiekvieng dieng gamybos metu naudojamy profiliy partijos numeriai fiksuojami
kasdienio profilio lenkimo Zurnale (|S pried. 15 ,Forma rémeliams®). JraSus atlieka stiklo
pakety montuotojai, atliekantys rémeliy lenkimo operacijg. Kokybés inZinierius arba
operatorius kartg per savaite Siuos jrasus perkelia j duomeny baze(nuoroda: Serveris;
Kokybés skyrius, ISO 9001, KVS dokumentai, formos, E-F-12-vidaus inspektavimas,
SKIRSNYJE ,REMELIAI) .

6.4.3. absorbentui (pagal DI-26,-|S priedasNr. 8):

6.4.3.1. SP gamybos meistras vizualiai apZilri kiekvienos gautos absorbento partijos
pakuote ir etiketes. Esant trdkumui ar kokybés neatitikimams praneSa SP gamybos
padalinio vadovui.

6.4.3.2. SP gamybos padalinio vadovas, gaves naujg absorbento partijg, visus
kokybés atsekamumui reikalingus duomenis jraso j E-F-12 ( Vidaus inspektavimas).

6.4.3.3. Tam, kad nustatyti absorbento veiklumg, SP gamybos meistro pavestas
darbuotojas kasdien atlieka ,AT" patikrinimg. Patikrinimo rezultatai uZraSomi |

LAbsorbento tikrinimo (A°t testas) Zurnalg” (S priedasNr.5 ).

6.4.4. pirminiam hermetikui (butilui):

6.4.4.1.SP gamybos meistras vizualiai apziari kiekvienos gautos hermetiko partijos
pakuote ir etiketes. Esant trakumui ar kokybes neatitikimams, prane$a SP padalinio
gamybos vadovui.

6.4.4.2. SP padalinio gamybos vadovas, gaves naujg pirminio hermetiko partijg, visus,
kokybés atsekamumui reikalingus duomenis, jraso j E-F-12 ( Vidaus inspektavimas).

Pirkimo dokumentai saugomi serveryje: KAFINANSU IR PERSONALO SKYRIUS ATS AGNIESKA
MASLOVA\EL SASKAITOS.

6.4.5. antriniam hermetikui (pagal DI-22):

6.4.5.1. SP gamybos meistras vizualiai apZiari kiekvienos gautos hermetiko partijos
pakuote ir etiketes. Esant trdkumui ar kokybés neatitikimams praneSa SP gamybos
padalinio vadovui.

6.4.5.2. SP gamybos padalinio vadovas, gaves naujg antrinio hermetiko partijg, visus

kokybés atsekamumui reikalingus duomenis jraso j E-F-12 ( Vidaus inspektavimas).
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Pirkimo dokumentai saugomi serveryje: KAFINANSU IR PERSONALO SKYRIUS ATS AGNIESKA
MASLOVA\EL SASKAITOS.
6.4.5.3. Pagal |S DI-22 kasdien pradedant darbg, taip pat kiekvienai naujai gautai

hermetiko partijai, naujai atidarytai hermetiko statinei yra atliekamas maiSymo (marmuro),
kietéjimo pagal Sora ir prilipimo prie stiklo arba rémelio kokybés testas. Rezultatai
jrasomi ,Antrinio hermetiko testavimo lenteléje“ (|S priedas Nr.3 ). Bandymus atlieka SP
kokybés inZinierius, gamybos vadovas arba operatorius. Taip yra nustatomas hermetiko
tinkamumas gamybai. Kiekviena naujai pradéta naudoti gamyboje hermetiko statine ir
minéti patikrinimo rezultatai uzrasomi ,Antrinio hermetiko tikrinimo Zurnale® (]S PRIEDAS
Nr.4).

6.5. Gamybos metu yra atliekami tokie tikrinimai (atsakingas SP kokybés
inZinierius):

6.5.1. Kartg per ménesj arba esant reikalui SP gamybos meistras atlieka matavimo
priemoniy patikrinimg ( E-F-6-2).

6.5.2. Kasdien iSpjovus pirmg stiklo lakstg j stiklo ruoSinius stiklo pakety gamybai
rulete yra pamatuojami trijy iSpjauty stiklo ruoSiniy matmenys (ilgis, plotis, jstrizainés).
Jradai apie stiklo pjovimo nuokrypas atliekami Zurnale ,Stiklo pjovimo tikrinimas® (JS12
priedas). Esant nukrypimams nuo normos (|S, p.4.3.1, 4.3.2) gamyba sustabdoma,
i$siaisSkinama priezastis ir ji pasalinama. Po to gamyba tesiama. UZ pjovimo matmeny
patikrg ir jrady atlikimg atsakingas stiklo pjovimo meistras.

Kasdien uZtikrinant pjaunamo stiklo atsekamuma stiklo pakety montuotojai pjaudami
stiklo ruoSinius fiksuoja pjaunamo stiklo lakSto etiketes (pritvirtina jas prie dienos
gamybos plano). Baigiantis pamainai operatorius padaro jrasg apie dienos pjauto stiklo
rasis vidaus inspektavimo lenteléje (nuoroda: Serveris /Kokybés skyrius, ISO 9001, KVS
dokumentai, formos, E-F-12-vidaus inspektavimas, SKIRSNYJE ,stiklas®) .

6.5.3. Kasdien pradedant darbg arba keiCiant hermetiko stating yra atliekamas
maisymo (marmuro), kietéjimo pagal Sorg ir prilipimo prie stiklo ir rémelio kokybés testas.
Taip yra nustatomas hermetiko tinkamumas gamybai. Patikrinimo rezultatai uzrasomi
LAntrinio hermetiko tikrinimo Zurnale® (4 priedas), kurie kartg per savaite suvedami j
duomeny lentele VIDAUS inspektavimas. Uz jrasy perkélimg j duomeny baze atsakingas
kokybés inZinierius.

6.5.4. Kasdien pagal ISO 3-ig darbo instrukcijg atliekamas pirminio hermetiko (butilo)
kiekio patikrinimas. Patikrinimo rezultatus darbuotojai uZzraso formoje ,,Pirminio hermetiko

(butilo) kiekio patikrinimas® (|S priedas Nr.13), kartg per savaite duomenys suvedami j
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duomeny lentele VIDAUS inspektavimas. Uz jrasy perkélimg j duomeny lentele ,Vidaus
inspektavimas® atsakingas kokybés inZinierius.

6.5.5. Kasdien pradedant darbg yra pamatuojami réemelio gabatritiniai matmenys (Zidr. |S
priedas Nr.15 ), gaminiy atsekamumag uZtikrinantys uzra$ai, (4.4 p.), pagaminty gaminiy
markiravimas (4.4 p.).

6.5.6. Kasdien (arba pradedant naujg absorbento partijg) pagal absorbento tiekejo
instrukcijg ir jo duota jranga atliekama absorbento patikra. Tam, kad nustatyti absorbento
veiklumg, SP gamybos meistro pavestas darbuotojas kasdien atlieka ,AT“ patikrinima.
Patikrinimo rezultatai uzraSomi j ,Absorbento tikrinimo (A°t testas) Zurnalg” (/S priedas
Nr.5), kartg per savaite duomenys suvedami j duomeny lentele VIDAUS inspektavimas.
Uz jrady perkélimg j duomeny lentele ,Vidaus inspektavimas® atsakingas kokybes

inZinierius.

6.6. Pagamintai produkcijai yra atliekami tokie tikrinimai:

6.6.1. Jei stiklo paketai yra pagaminti naudojant LENHARDT ir BYSTRONIC
technologines linijas, slegio sulyginimo atlikti nereikia. UZpildymas argono dujomis yra
atliekamas prese automatiSkai. UZpildymo argono dujomis kokybe kontroliuoja SP
gamybos meistras (ISO 9001-2015-12 proceddra, DI- 23 ,,Pakety paruoSimo uzpildymui ir
uZpildymo argonu instrukcija®).

6.6.2. Pagamintiems stiklo paketams pasirinktinai yra atliekamas kontrolinis
patikrinimas.

6.6.3. Patikrinimas atliekamas:

6.6.3.1. Kiekvieng dieng

6.6.4. Stiklo paketai tikrinimui imami pasirinktinai iS praéjusios paskutinés dienos
gamybos plany.

6.6.5. Tikrinamy stiklo pakety kiekis priklauso nuo tg dieng pagaminty stiklo pakety

skaiciaus:

Per dieng pagaminty stiklo pakety skaicius | Pasirinktinai tikrinamy stiklo pakety skaicius

1ki 150 vnt. 8 vnt.

Nuo 151 iki 500 vnt. 13 vnt.

Nuo 501 iki 1200 vnt 20 vnt.
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6.6.5. Visus pagamintos produkcijos kokybes tikrinimus atlieka kokybés inzinierius, jam
nesant — gamybos meistras.

6.6.6. Atlikus patikrinimg jraSai atliekami duomeny bazes lenteléje (Serveris: Kokybés
Skyrius, 1ISO 9001, KVS dokumentai, formos, E-F-12-vidaus inspektavimas). Vidaus
inspektavimo lenteléje nurodoma atitinkamg dieng patikrg atlikusio asmens vardas,
pavardé. Lenteléje rastas defekty kiekis Zymimas skaiCiais. Jei atitinkamy defekty
nerasta, Zymima varnele (v). UZ jraSy perkélimg j duomeny bazés lentele ,Vidaus
inspektavimas® atsakingas kokybés inZinierius.

6.6.7. Jeigu atlikus patikrinimg pagal sio standarto reikalavimus atrinktiems stiklo
paketams gamybos neatitikCiy skaiCius virsys 4 lenteléje reglamentuojamg leisting
Skaiciy, privaloma i$ tiriamosios partijos atrinkti dvigubg stiklo pakety kiekj ir juose tikrinti
tik tuos parametrus, kurie buvo neatitiktiniai per pirminj patikrinimg. Jei pakartotinos
patikros metu gaunami nepatenkinami rezultatai, privaloma tikrinti visus esamos partijos
gaminius ir neatitikusius reikalavimy iSbrokuoti jraSant juos j formg ,Gamybos metu
nustatytas brokas” (E-F-7—4).

6.6.8. UZsakovy skundai yra registruojami ,Gamybos broko klientams apskaitos*
lenteléje (E-F-7-3).

3

6.6.9. Patikrinimo budai ir priemonés:

6.6.9.1. Stiklo pakety ilgis ir plotis yra matuojami rulete 1 mm tikslumu.

6.6.9.2. Stiklo pakety storis ir hermetizuojanc¢iojo sluoksnio storis matuojami
slankmaciu 0,1 mm tikslumu.

6.6.9.3. Vidiniy stiklo pavirSiy kokybé ir Svarumas bei hermetizuojamojo sluoksnio
vientisumas patikrinamas vizualiai, apZidrint i§ 3 m atstumo be papildomy optiniy
priemoniy i$sklaidytoje Sviesoje.

6.7. Stiklo pakety ilgaamziSkumo bandymai yra atliekami akredituotose bandymy
laboratorijose. Toliau iSvardinti bandymai yra atliekami pradedant gamybg ir sertifikuojant
produkcijg, keiCiant medziagas ar gamybos technologijg, kai tai lemia Zenkly gaminiy
kokybiniy charakteristiky pakitima.

6.8. Stiklo paketams atliekami tokie bandymai:

6.8.1. absorbento standartiné drégmés absorbcijos geba;

6.8.6. stiklo paketo uzpildymas inertinémis dujomis -procentais;

6.8.7. krasty sandarikliy sukibimas;

6.9. Kiekvienam uZsakovui pageidaujant privalo bdti iSduota nustatytos formos ESD

produkcijai, pagamintai per einamgjj ménes;j (6 priedas).
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7. JRENGINIU PRIEZIURA IR
APTARNAVIMAS

7.1. Gamybos jrenginiy prieZidrg bei aptarnavimg atlieka jrenginiy eksploatavimo ir
remonto technikai ir jie yra atsakingi uz savalaikj jrenginiy techninj aptarnavimg, gedimy
nustatymag ir remonta.

7.2. Jrengimy technikai atlieka gamybos jrenginiy ir transporto priemoniy technine
apZzitrg, kontrole,- stebi, kad laiku (pagal plang) batu atliekami jrenginiy remonto darbai.
Visi atlikti darbai ir jrenginiy ,judéjimas*” registruojami formoje- registre (E-F-11-1)

7.3. Gamybos jrenginiy gedimai ar derinimai, kurie turi jtakos gamybos terminams,
gaminio kokybei ar yra reikalingi jrenginio techninei baklei atnaujinti, turi bati fiksuojami
formoje- registre (E-F-11-1).

7.4. |rengimy technikai kasdien atlieka visy gamybos linijos jrengimy apZitrg pagal
,Kasdieniy jrenginiy apzidros ir paruo$§imo darbui operacijy lapg“ (F-11-4).

7.5. Kiekvienas jmonés darbuotojas, pastebéjes jrenginio darbo sutrikimg, privalo apie
tai pranesti SP gamybos meistrui, jrengimy technikui ar SP gamybos vadovui.

7.6. SP gamybos meistras ( gamybos vadovas) yra atsakingas, kad nebdty dirbama su

techniSkai netvarkingais gamybos jrenginiais.

8. TRANSPORTAVIMAS

8.1. Stiklo paketai gali bdti gabenami specialiuose metaliniuose konteineriuose,
deézese arba ant laikino transportavimo stovy.

8.2. Stiklo paketai privalo bati gabenami pasvire 7-10° kampu nuo vertikalés ir
orientuoti lygiagrecCiai judéjimo krypciai.

8.3. Stiklo paketai, sukrauti j transportavimui skirtg targ, o taip pat ir tara privalo bati
Jtvirtinti joje taip, kad negaléty slankioti, svyruoti ar kaip nors Kitaip judéti taros atzvilgiu.

8.4. Transportavimui tarpuose tarp stiklo pakety privalo bati jdetos tarpinés is veltinio,

gumos, kartono, kamscio ar kitos, vibracijas slopinancios medziagos.
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8.5. Stiklo paketai gali bati gabenami visomis transporto priemonémis, laikantis
galiojanciy kroviniy transportavimo taisykliy bei atsizvelgiant | anksCiau pateiktus
reikalavimus.

8.6. Gamintojas arba vartotojas ne transportavimo metu turi saugoti stiklo paketus
iSpakuotus, sausose uzdarose patalpose, sukrautus ant padekly arba piramidZziy.

8.7. Visi stiklo paketai, sukrauti ant padékly ar piramidZiy, privalo remtis j padeklo ar
piramidés pagrindg visomis apatinemis paketg sudaranciy stikly krastinémis.

8.8. Padékly arba piramidziy pagrindas turi bati pasvires (7 - 10)° kampu nuo
horizontales.

8.8.1. Transportuojant stiklo paketus ne jmonés teritorijoje visai stiklo pakety partijai
arba kiekvienam stiklo paketui atskirai privalo bati iSduodamas dokumentas, liudijantis
apie tai, kad stiklo paketas arba stiklo pakety partija yra transportuojama teisétai
(sgskaita faktiira, krovinio vaZtarastis). Sj dokumentg iSduoda asmuo, atsakingas uz
gaminiy realizacijg. LydincCiajame dokumente privalo bati nurodyta:

8.8.1.1. uZsakovo pavadinimas (vardas, pavardé), jmonés kodas (asmens kodas),
adresas, telefony numeriai;

8.8.1.2. gamintojo pavadinimas, jmonés kodas, adresas, telefony numeriai;

8.8.1.3. uzsakymo numeris;

8.8.1.4. produkcijos kiekis;

8.8.1.5. transportavimo data;

8.8.1.6. pristatymo adresas;

8.8.1.7. asmuo, atsakingas uZ transportavimg (vairuotojas), transporto priemones,
kuria bus transportuojama produkcija, modelis, valstybinis numeris;

8.8.1.8. asmens, atsakingo uz gaminiy realizacijg, vardas, pavardé, parasas.

8.8.2. Produkto pristatymas ir perdavimas uzZsakovui vykdomas pagal |S DI-10.
UZsakovui pageidaujant prie stiklo paketo pridedama stiklo paketo jstiklinimo instrukcija.

9.GARANTIJOS

9.1. Gamintojas garantuoja, kad stiklo paketai yra pagaminti laikantis LST EN 1279-5
ir , Jmonés standarto” reikalavimy.
9.2. Stiklo pakety garantijos terminas — 5 metai nuo produkcijos realizavimo datos,

Jeigu yra laikomasi transportavimo, sandéliavimo ir montavimo taisykliy.



